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clispersen llwinige ib t  Yiir die Farbteckinik von besonderer Be- 
(Jttutung. Die .ius feiokiirnigem Material gewonnene disperse 
Ilennige zeirhiiet sich durch besondere Ausgiebigkeit aus. Die 
disperse Mtmnige bringt u c h  Vorteile in gesundheitlicher Hin- 
siicht, denn man kann sie schon als streichfertige Ware ver- 
senden, t1:itlurcli fl l l t  diis Stauben beim Anriihren weg und es 
werileti Ulcivergil'tunpen datlurch verhiitet. Auch ist die Farbe 
vie1  gleichnialliget.. 

Arbeitsgemeinschaft 
Deutscher Betriebsingenieure. 

Berlin, 17. Miirr 1927. 
I ) I . . - [ I I~  > 1 . 1  t iii ii II I . .  Kolii :  ,,Obel.fliickeiibeAnndluny". 
Dttr Ingeiiieur hat sich bisher der volkswirtschaftlichen 

Frage der (.)berfllchenbeliaridlung gegeuiiber indifferent ver- 
halten. 1)it.b M:t lw untl Anstreicher, sowie die Chemiker als 
Erzeuger tler Aiistreicliinittel, iibernahtnen das Gebiet der 
Oherfl8chciibehaii~~lung. Durch die grotle amerikanische 
Giitererzeugung ijl jetzt diese Gleichgultigkeit in ein anderes 
Stadium gwiicli t .  Der Vortr. erortert zuniichst den Einflutl 
tler Ol~rrfliic~heiibehaiitlluiig auf dic koiistruktive Gestaltung. 
E r  lvei i t  t1:irauf liiu, daO e r  sich bemiiht hat, aus der Praxis 
l%eispicle zii bekommen uiid sirh deshalb an die gesamte 
dtwtsclit: Industric: gewiimlt hat, ohne jedoch Angaben erhalten 
zu habcii. Ail Hand einiger Beispiele bespricht er dann die 
zweckriiiiSigsteii E'ormeti tiir die Lackierung. Wenn z. B. eine 
Fliiiche. tlie niit Lack bezogen werden soll, durch eine Leiste 
versrhiiiiert is!, Oimn wirc: an deu scharfen Ecken dieser Leiste 
tlcr Laak gt.spaiinl, es biLden sich diinne Schichten, die leicht 
verletzt \yeden  kiinneii. Es wird sich daher empfehlen, an 
Stello tlw viereckjgen Lcisten solche v(m halblinsenformiger 
(;esI;ilt ZII verweiiden. l:ei der Verzierung durch Leisten ist 
aher zii bei,iic.ksic.htigeri, da13 die beiden Korper, die Grund- 
form uiitl tlie Leiste, gegmeinander arbeiten und daher leicht 
mi Ratitle i l e r  L i M e  R i s e  enlstehen. Uni diese Schwierig- 
keiten zu iiherbruckeri, is1 man neuerdings dazu iibergegangen, 
die Leisten :iuszuslanzen, der Lack flietlt daiiri glatt. Die bei 
den Wagen iler deutscheii Heichsbahn biaher verwendete Kon- 
struktioii dcr Lt:isteu und ihrer Befestigung durch Schrauben- 
kfipfe ist wegm iles hiiut'igen Auftretens der Kisse im Lack- 
iiberzug unbriiuc.ltb;ir, untl die deutsche Heichsbahn unter- 
sucht jt?tzt, ob die Fllcheu nic.ht stumpf aneinandergeschwei8t 
wttrden kiintien. Eine Ciriindforderuiig fur Wagen, die lackiert 
oder niit E'arbschichten iiberzogen werden sollen, ist, datl sie 
eiiie Flirfdfcwm erhalten. So muO man geeignete Gieakurven 
haben, uni ein glattes Abflietlen des Lackes zu begiinstigen, 
dies konirlit Zuni Beispiel in Frage in den Automobilfabriken, 
wo maii deli Lack uber die Karosserie gietlt. Man kann die 
(-i rundri?gd iiufsteJlen, dal; (lie Gegenstanile in ihren Konturen 
niijglichst n-ellenfiirmig gehalten werden sollen. Den Ein- 
f l u D  der Ohrrflaclienbeha~idlung auf die konstruktive Gestal- 
tuiig erijrtert tler Vortr. aiicli beim Schleifen; die Flachen sind 
niiiglichst at)zust!tzen, uni eiii glattes Abschleifen zu ermog- 
lichen. Weiiii eiii Gegeiistaricl metallisiert oder rnit Farbe 
iitwrzogttii \vc,rdcn 5011, dann niuD er  metallisch rein sein. Zur 
Reinigung dttr Obwflachen hat man bishei. gesandet, dies Ver- 
fahren hat jutloch manchen Uhelstand. So mui3 sehr viel 
Sand bewegt wrtlen, der Sand mufi getrocknet werden, das 
Reinigeii mil Said erzeugt viel Staub und sc.hadigt dadurch die 
(iwundlieit iler Arbeiter. Man hat daher in neuerer Zeit 
Stahlkies untl Siliziuni-Karbide verwendet, die in der Hlr te  
den1 Diamant erilsprec.lieii untl in jetfer Kornung erhalten 
werden k6nrien. Das Verfahren hat den Vorzug, dai3 die er- 
fortlerlichen Mengen viel geringer sind, so ist in einem Werk, 
welches zur Rein igung von Wagenflaehen 25 Tonnen Sand 
vorbrnuchte, hei Verwentlung voii Stahlkies die Menge abf 
zwei Toiineii hei.uiitergeg~,iigeii. Ueim Smdverfahren kostete 
die Keinigutig cines Quadratmeters unter . Beriicksichtigung 
aller Helriebskosten ti0 I'f.. bei Verwendung von Stahlkies nur 
55 I'f. Dabei ist schoii beriicksichtigt, daD der Stahlkies mit 
einer Atmosphiire mehr 1)ruck bewegt werden mu13 a19 der 
Saiid. Interessatit ist daibei auch, dai3 bei dieser Berechnung 
fur die Verwendung der 65 Tonnen Sand 900 Guadiisen in 
Rechnung gestellt sind, bei Verwendung des Stahlkieseo Bind 
i it ir 'LOO Ciu Wdiisen erforderlich gewesen. Dabei sind beim 

Sandverfahren 15 000 qm Waggonflachen entzundert und rein- 
gemacht worden, mit dem Stahlkies dagegeri 24 000 qni. 

Der Vortr. beschreibt einen neuen elektrischen Ent- 
rostungshammer, der sich bewahrt hat. 

Gegenstlnde, die hochghzlacltiert werden sollen, miisseii 
eine Vorbereitung erfahren, sie werdeu wit einer Grundierung 
versehen, dann gespachtelt, geschliffen und dann fertig hoch- 
glanzlackiert. Das Spachteln ist notwendig, um eine glatte 
Oberflache zu erzielen. Die Spachtelinasse enthalt Korper in 
fliichtigem dl suspeudiert. Llm die Verdunstung der fliichtigen 
Losungsmittel zu begiinstigen, lionnen immer nur diinne 
Schichten der Spachtelmasse aufgetragen werden. Die ge- 
spa.*.htelten Fllchen werden dann abgeschliffen. Piir das Auf- 
spri.tzeu der Spachtelmasse verwendet man die Spritz- 
pistole. Man hat auch versucht, die hohen Kosten des Spach- 
telns zu vermeiden durch Verwenduiig blauker kaltgezogeuer 
Bleche. Zum Schleifen der Spachtelmasse bedient man sich 
einer niit Pretlluft angetriebenen Nascliine, die aber nicht fur 
runde oder gewolbte Flachen anwendbar ist. IIierzu dienen 
besonders konstruierte Schleifscheiben, die (lurch Federn ail 
die tu schleifende Oberflache angedriickt wertlen. Durch Be- 
wegung in der Spachtelniasse entstehen Risse in den Lack- 
iiberziigen. Man hat daher versucht, an Stelle der Leinoll'iriiissr 
chinesisches IIolzol zu verwenden, um den Trockenprozea zii 

beschleunigen. Kermit  hat inail zum Teil gute Erfolge erzielt. 
Der Vortr. erortert d a m  das Metallspritzen uiid verweist 

zunachst auf das bekannte S c: h o o p sche Spritzverfahren. Dic 
Schoopsche Spritzpistole ist jedoch schwer, hauptsachlich 
wegen des erforderliclien Mechaiiisnius fiir die Vorwarts- 
bewegung des Metalldrahtes durch die Diise. Seit .Jahren ver- 
sucht man daher die Schoopsche Spritzpistole durch eiiio 
Pulverpistole zu ersetzen. Xann man den Drahtvorsc>liiebe- 
niechanismus vermeiden, so bedeutet dies schon eiiicn grotleu 
Vorteil. Man hat danu weiter versuclit, die PreDgase zu er- 
setzen und eine Elektropistole zu verwenden. In den letzten 
Tagen ist ein Patent auf eine derartige Elektropistole heraus- 
gekommen, die nach Ansicht des Vortr. die Verwendung des 
Metallspritzverfahrens sicherii diirfte. Der Nachteil eines jedeii 
Metallspritzverfahrens besteht darin. daO die kristallisierten 
Metalle- porose Uberziige geben, die ' leicht rosten. Bisher ist 
es noch nicht gelungen, dichte Metallbeziige durch das Spritz- 
verfahren zu erhalten. 

Der Vortr. geht dann iiber zur Ucsprechullg der Farb- 
schichten in Farbanstrichen. Es ist das Verdienst von Privat- 
dozent J a g e r , Stuttgart, die Farbschichten unter dem Mikro- 
skop untersucht zu haben; die Aufgabe war nicht leicht uiid 
konnte erst niit Erfolg gelost werden, nachdem man die Filme 
oder Anstriche gebrochen hat. An derartig gebrochenen Farb- 
tilmen sieht man deutlich die Obereinanderlagerung der ein- 
zelnen Farbschichten. An Hand derartiger Aufnahmen zeigt 
der Vortr., wie der Kost sich immer den Weg des geringsteii 
Widerstandes sucht, desgleichen auch die von au8en herail- 
tretende Luft. An einer Aufnahme konnte deutlich das explo- 
sionsartige Auftreten des Hostes gezeigt werden. Neuerdiiigs 
vertritt man auch die Ansicht, da8 elektro-chemische Vor- 
giinge stattfinden. Wenn ein Bezug Wasscr nufnimmt, welchrs 
etwas angesauert ist, dann komien sich Potentialdifferenzeii 
bilden, die dann die Zerstorungen zur Folge hnben. Um 
Metallflachen vor dem Anstreichen rnit Farbschichten wvirklich 
rein zu haben, verwendet man in neuerer Zeit die Schnell- 
streich-Entrostung mit E k r a s i n , eine Vorbehandlung ist 
nieist nicht notwendig. Hat man zur Entolung oder Entfettung 
der Flachen Terpentin oder Sodalauge verwendet, dann mu8 
man vor dem Entrosten mit Ekrasin tlie Flachen gut mit 
Wasser waschen. Ein anderes in der letzten Zeit empfohleries 
Mittel ist R i n a t  o 1 (der Grundbestandteil hierfiir wird voii 
der I. G. Farbenindustrie A.-G. geliefert), welches scharfer 
wirkt als Ekrasin. Da es zum Teil auch Eisen auflost, darf 
man das Rinatol nicht zu lange einwirken lassen. 

Zum Schlutl erortert der Vortr. die Versuche, die Parb- 
anstriche einer schnellen Priifung zu unterziehen und bespricht 
das Priifrad von G a r d e n e r zur intensiven Schnellpriifung. 
Die zu untersuchenden Farben werden auf das Rad auf- 
getragen, gelangen bei dessen langsamer Rotierung in Wasser 
oder andere Reagenzien. Die Farbe kann auch der Bestrah- 
luug ausgesetzt werden, sowie dem EinfluD von kalter und 
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warmer Luft. Die deutsche Ausfuhruug des Gardener-Rades 
bringt nichts wesentlich Neues. Ein derartiges Rad kostet 
2000 bis 2500 M. Man sieht also, daB die Farbenfabriken be- 
trachtliche Kosten aufwenden, uni zu einer raschen Beurtei- 
lung der Erzeugnisse kommen zu konnen. Die gleichen Far- 
ben, die auf dem Rad untersucht werden, werden dann auch im 
Freien, auf Plalten aufgestrichen, untersucht. Hierbei ist zu 
bemerken, da(A das Zeitverhaltnis ungefahr 1 : 7 ist, d. h. die 
auf dem Itad nach einem Tag beobachteten Erscheinungen ent- 
sprechen den im Frctien nacli einer Woche auftretenden. 

I Neue Biicher. 
Gmelins ILandbuch der anorganischen Chemie. Herausgegeben 

von der  Deutschen Chernischen Gesellschaft. Berlm 1926. 
8. Auflage. Bearbeitet von R. J. M e y e r .  Fluor, System 
Nr. 5. Mitbearbeitet von S. M u g d  a n und G. W i l c  k e .  
X V I  urid 86 S. rnit 4 Fig. M. 8,50 bzw. 11,-. Bor, System 
Nr. 13. Mitbearbeitet von H. V e r m e h r e n und F. S t r u w e. 
X I X  und 112 S. rnit 11 Fig. M. 17,- bzw. 22,-. Verlag 
Chernie G. ni. b. I%., Berlin und Leipzig, 1926. 

Im ersten Baride der  International Critical Tables, wenn 
man von dem durch W y c k o f  f bearbeiteten Kapitel und 
wenigen anderen absieht, wird gezeigt, wie man ein Sammel- 
werk n i c h t machen soll; Fehlen von Literaturangaben, will- 
kurliche Abrundung oder hlittelung von Zahlenwerten, sinn- 
widrige Berechnung von Molekulargewichten. In  den vor- 
liegenden Hefteu von Gmelins Handbuch wird aufs neue ge- 
zeigt, wie eiii musterhaftes Sammelwerk aussehen kann: Sorg- 
faltigste Berucltsichtigung der Literafur, hochachtuiigsvollste Ue- 
handlung der Originaldalen, Ohersichtlichkeit, Vollstandigkeit 
u. a. Zu allen fruheri) geruhmten Vorzugen treten hier die 
Obersichtskapitel, d ie  iiber die registrierenden Aufgaben des 
Werkes hinaus dem Bedurfnisse nach Ordnung entsprechen. 
So wurden z. B. an sich die Snlze der  Borsauren unter den 
betreffenden Metallen zu suclien sein. Aber die Bearbeiter 
haben sich entschlossen, schon unter ,,Bar" allgemeine Ab- 
schnitte zu bringen: Die Borate, Heteropolyborsauren, Per- 
borafe, Metallboride; unler ,,Fluor" Fluoride erster und hoherer 
Ordnung. Diese Kapitel mit ihrem reichen Tabellenmaterial 
sind fur alle statistischen Zwecke unschatzbar und tragen East 
den Charnkter eines erschopfenden Lehrbuches. Wir mochten 
die I3itte aussprechen, uns auch in Zukunft recht reichlich rnit 
solchen allgemeinen Kapiteln zu heschenken; denn bei Ge-  
legenheit der Sammlung und Sichtung des gesamten Materials 
liifit sich derartiges wohl mit einer verhiiltnism2iDig geringeren 
Miiho nebenher bewaltigen, was Eiir den einzelnen allein eine 
abschreclt a n de A rba i t bed eut en wu rd e. 

Auf Sondergebicten, die dem Relerenten einigermaaen ver- 
traut sind, hat e r  nach Auslassungen gesucht; aber d'esrnal 
nirklich gsnz vergebens; es war alles bis in die Einzelangaben 
selbst nus ziernlich wenig bekannten Literaturstellen aufs voll- 
standigste berucksichtigt. Der Referent mochte noch einem 
besonderen Ernpfinden Ausdruck geben: Herr R. J. M e y e r 
wird rnit seinem wissenschaftlichen Stabe bei dieser einzig- 
artigen Sarnmel- und Sonderungstatigkeit sicherlich uberaus 
oft zu Fragestellungen gelangen, die weitere wissenschaftliche 
Forschung erfordern. Es mu0 manchmal etwas hart sein, nicht 
die Sehreibstube rnit dern Laboratorium zu verlauschen, um 
der Probltmstellung nachzugehen. Die Gebundenheit an das 
groOe Werlt vertragt sich gcwiB nirht rnit eirier Nachgiebigkeit 
gegeniiher den Verlockungen zu neuen Forschungen; aber es 
ware schnde, wenn das sich zweifellos haufende Kapital an 
Anregungen ohne Zinsen bliebe. Wo ist die Bank, die dicse 
Schltze saiiirnelt? 
Les ions d'hydroghe. Von W. K o p a c z e w s k i , Docteur en 

Mi.tleci~ic, Docteur 6s Sciences, Professeur ?I l'lnstitut des 
Hautes ttudes de Belgique. Nit I00 Figuren, 1X und 

3'72 Seiten. Verlag Gauthier-Villars & Co. Paris 1926. 
Geh. Fr. 40,- (Preiserhohung 40 %). 

Die Bcstimmung der  Wasserstoffion-Konzentration erfreut 
sich heule bei den verschiedenartigsten Vorgiingen einer uber- 
aus grofien Wertschalzung. Mao kann sich nicht dcs Eindrucks 

W .  Billz. [BB. 88.1 

1) Ztschr. angew. Chem. 39, 921 [1926]. 

erwehren, daij gelegentlich eine Oberschiitzung ihrer Bedeu- 
tung vor allem auf dem Gebiete der  Medizin und Biologie 
stattfindet. In diesem Sinne ist daher das Bestreben des Ver- 
fassers zu begriiBen, an die Stelle einer uber das gerecht- 
fertigte MaB hinausschieijenden Verallgemeinerung eine zu- 
riickhaItende und vorsichtige Kritik zu setzen. 

Das Buch richtet sich in  erster Linie an den Mediziner 
und Biologen. In  elementarer Darstellung werden darin die 
theoretischen und experimentellen Grundlageri fur die prak- 
tische Ermittlung der Wasserstoffion - Korizentration nach den 
verschiedenen Methoden und fur  die Auswertung der Ver- 
suchsergebnisse entwickelt. Ein besonderer l'eil befaRt sich 
mit der  Anwendung auf chemische, biologische und medi- 
zinische Probleme. Die Originalliteratur ist am SchluB eines 
jeden Kapitels auswahlend angefuhrt; in neun Tabellen ist 
das Zahlenmaterial uber die Dissoziationskonstanten von 
Sauren und Basen, uber das Umschlagsintervall der Indika- 
toren, iiber die Wasserstoffion - Konzeutratiou von biologisch 
wichtigen Flussigkeiten usw. zusammengestellt. - 

Wie in der  Vorrede angegeben, will das Buch praktisch, 
kritisch und didaktisch sein. Dieses Bestreben wird leider 
durch eine verhaltriismaBig grofie Anzahl von mitunter sinn- 
rerwirrenden Druckfehlern beeintrlchtigt, d ie  die Lektiire und 
die Klarheit storen. An gewissen Stellen ist bei dem Streben 
nach elementarer Darstellung den Tatsachen etwas Zwang an- 
qetan, was bei dem der  physikalischen Chemie Fernerstehenden. 
iur den das Buch vor allem bestimmt ist, zu Irrtiimern AnlaB 
geben muB. Taufel. [BB. 361.1 
Einfiihriing in die Technologie der  Brennstoffe. Von Prof. Dr. 

E. G r a e f e ,  Dresden, 197 S., rnit Abbildungen und zahl- 
reichen Tabellen. Verlag Th. Steinkopff, Dresden-Blasewitz 
1927. Geh. M. lo,-, geb. M. 11,50. 

Das vorliegende Buch ist in erster Linie fur Studierende 
bestimmt und soll den gegenwlrtigen Stand der Technik der 
Brennstoffverwertung zeigen. Es befafit sich deshalb nicht rnit 
dem, was werden kann, sondern'nur rnit dem, was ist. So wird 
auch das wichtige Problem der  Gewinnung von Mineralolen 
aus festen Brennstoffen nicht behandelt. Eine wirtschaftliche 
Verwertung dieser neuen Verfahren ist aber doch wohl nur  
eine Frage der  Zeit, und es ware zu wunschen, daD im vor- 
liegenden Buch wenigstens ein kurzes Referat iiber diese 
aufierordentlich wichtigen Dinge gebracht wiirde. Keineswegs 
wird aber dadurch der Wert des Buches gemindert. In klarer 
und eingehender Weise haben der  Verfasser und andere be- 
wahrte Autoritaten die einzelnen Zweige der jetzigen Brenn- 
stofftechnik behandelt. Allen, die Interesse hierfur haben, ist 
das vorliegende Buch zu cmpfehlen. 

Inhaltsangabe: Die Theorie der  Verbrennung von Menzel, 
Dresden. - Die Steinkohlenveredlung von Schreiber, Breslau. 
- Leuchtgas und Industriegas von Schroth, Dresden. - Die 
Braunkohle, die Braunkohlenteerindustrie und die Scbiefer- 
teerindustrie von Graefe, Dresden. - Das' Erdol von KiBling, 
Bremen. - Die Prufungsmethode fester uud flussiger Brenn- 

EngeEhard. [BB. 406.1 stoffe von Aufhauser, Hamburg. 
Glassehmelz - Hafenofen mit Regenerativ - Feuerung, von der 

Warmetechnischen Beratungssielle der Deutschen Glas- 
industrie, Frankfurt a. M., herausgegeben. 75 Seiten mit 
92 Abbildungen und 8 doppelseitigen Tabellen. Im Selbst- 
verlag der WBG. 1926. 

Die Kohlennot der  Nachltriegsjahre hat eine Reihe von 
Institutionen geschaffen, die sich der  Vervollkommnung der  
Warmewirtschaft auf den verschiedensten Gebieten der  Warme- 
erzeugung und -verwendung widmen. Unter ihnen nimmt die 
, , W a r m  e t e c  h n i s c h e B e  r a t u n g s s t e 11  e d e r d e u  t - 
s c h e n G 1 a s i n d u s t r i err einen hervorragenden Rang ein. 
Sie wirkt einerseits durch unmittelbare Beratung der  ange- 
schlossenen Werke wie durch Zusammenfassung des bei der  
Arbeit gewonnenen Materials. Eine neue Frucht dieser Be- 
strebungen ist die jetzt vorliegende Schrift : ,,Glasschmelz- 
Hafenofen mit Regenerativ-Feuerung". Sie fuBt auf einem reichen 
statistischen Material iiber Bauarten, GroRenverhaltnisse und 
Betriebsweise der in den angeschlossenen Werken betriebenen 
bfen. Die Verarbeitung des so zusammengekommenen 
Materials hat eine Sonderschrift entstehen lassen, die fur 
den Rau und Betrieb der Hafenofen eine Grundlage schafft, 
wie sie bis jetzt nicht vorhanden war, und die infolgedessen 




